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SOUDEUSE SEMI-AUTOMATIQUE DESTINEE AU SOUDAGE A L'ARC PAR LES PROCEDES MIG/MAG, MMA ET FLUX. CONGUE POUR UN USAGE
DOMESTIQUE ET PROFESSIONNEL.

ATTENTION ! Dans le texte ci-dessous, le terme « soudeuse » est utilisé pour désigner la source de soudage.

1. Reégles générales de sécurité

L'opérateur doit étre correctement formé & l'utilisation sécurisée de la soudeuse et informé des dangers liés aux procédés de soudage a I'arc, des mesures de
protection appropriées et des procédures d'urgence. (Voir également la norme « EN 60974-9 : Matériel de soudage & I'arc. Partie 9 : Installation et
utilisation »).

ﬁ - Evitez tout contact direct avec le circuit de soudage ; dans certaines circonstances, la tension & vide produite par le générateur
peut étre dangereuse.
- Le raccordement des cables de soudage, les opérations de contrdle et de réparation doivent étre effectués aprés avoir mis I'appareil hors
tension et débranché I'alimentation électrique.
- Avant de remplacer les éléments usés du porte-électrode, éteignez le poste a souder et débranchez I'alimentation électrique.
- Effectuer l'installation électrique conformément aux normes en vigueur et aux régles de sécurité et d'hygiéne au travail.
- Le poste a souder doit étre raccordé exclusivement a un systeme d'alimentation équipé d'un conducteur neutre mis & la terre.
- Assurez-vous que la fiche d'alimentation est correctement connectée a la mise & la terre de protection.
- N'utilisez pas la soudeuse dans un environnement humide ou mouillé, ni sous la pluie.
- N'utilisez pas de cables dont l'isolation est endommagée ou dont les connexions sont desserrées.

‘ - Ne pas souder les récipients, conteneurs ou tuyaux qui contiennent ou ont contenu des substances inflammables liquides ou gazeuses.
- Ne pas utiliser de solvants chlorés sur des matériaux propres et ne pas les stocker & proximité.

- Ne pas souder de réservoirs sous pression.

- Eliminer toutes les substances inflammables (par exemple, bois, papier, chiffons, etc.) de la zone de travail.

- S'assurer que la zone autour de I'arc est correctement ventilée ou qu'il existe des moyens appropriés pour éliminer les fumées de soudage ; vérifier

régulierement afin d'évaluer les limites d'action des fumées de soudage en fonction de leur composition, de leur concentration et de la durée du processus de

soudage lui-méme.

- Conserver la bouteille & I'écart de toute source de chaleur et la protéger des rayons directs du soleil (si elle est utilisée).

- Utilisez une isolation électrique appropriée entre I'électrode, la piece a traiter et les éventuelles parties
@ Q métalliques mises & la terre qui se trouvent & proximité (accessibles). A cette fin, portez des gants, des

chaussures, un casque et des vétements de protection, et utilisez des passerelles ou des trottoirs

isolants.

- Toujours protéger les yeux a l'aide de lunettes teintées avec filtre UV, montées sur des masques ou

des casques de soudage. Portez des vétements de protection ignifugés appropriés, en évitant I'exposition aux rayons ultraviolets et infrarouges émis
par l'arc ; étendez la protection aux autres personnes se trouvanta  proximité de I'arc a I'aide de boucliers ou de rideaux non réfléchissants.



- Le courant de soudage qui circule génere des champs
électromagnétiques (EMF) localisés a proximité du circuit de soudage.
f’,’) ﬁ Les champs électromagnétiques peuvent interférer avec le fonctionnement
Q - des appareils médicaux (par exemple, les stimulateurs cardiaques, les
appareils & oxygene, les prothéses métalliques, etc.). Des mesures de
protection appropriées doivent étre prises pour les personnes utilisant ces
appareils. Par
par exemple, l'accés a la zone ol le poste & souder est utilisé doit étre interdit. Ce poste & souder est conforme aux exigences de la norme technique relative
aux produits destinés a étre utilisés exclusivement dans des locaux industriels et a des fins professionnelles. La conformité aux exigences essentielles
relatives a 'exposition des personnes aux champs électromagnétiques dans un environnement domestique n'est pas garantie. L'opérateur doit respecter les
recommandations suivantes afin de réduire I'exposition aux champs électromagnétiques :

- Fixez les deux cébles de soudage aussi prés que possible [un de lautre.

- Veillez & ce que votre téte et votre torse soient aussi éloignés que possible du périmétre de soudage.

- N'enroulez jamais les cables de soudage autour de votre corps.

- Ne soudez pas lorsque vous vous trouvez a portée du circuit de soudage. Veillez a ce que les deux cables se trouvent du méme cété de votre corps.

- Connectez le cable de retour du courant de soudage a l'objet a souder, aussi prés que possible du joint a souder.

Ne soudez pas & proximité du poste & souder, ne vous asseyez pas et ne vous appuyez pas contre celui-ci pendant cette opération (distance minimale : 200 mm).
- Ne laissez pas d'objets ferromagnétiques a proximité du circuit de soudage.

- Distance minimale d = 200 mm

A 2 ‘ MESURES DE PRECAUTION SUPPLEMENTAIRES
A 3 OPERATIONS DE SOUDAGE :

- Dans un environnement présentant un risque accru d'électrocution ;
- Dans les zones limitrophes ;
- En présence de matériaux inflammables ou explosifs.
Afitre préventif, il convient de faire évaluer I'appareil par un « spécialiste responsable » et de toujours lutiliser en présence d'autres personnes formées &
intervenir en cas de panne. Les mesures de sécurité techniques décrites aux points 7.10 ; A.8 ; A.10 de la norme « EN 60974-9 : Matériel de soudage &
I'arc. Partie 9 : Installation et utilisation ».
- Il est INTERDIT de souder au-dessus du sol, sauf en cas d'utilisation éventuelle de plates-formes de sécurité.
- TENSION ENTRE LES POIGNEES D'ELECTRODES OU LES POIGNEES DE SOUDAGE : lors de I'utilisation de plusieurs soudeuses sur un seul objet ou
sur plusieurs objets reliés électriquement, une somme dangereuse de tensions a vide peut apparaitre entre deux poignées d'électrodes ou poignées
de soudage différentes.
dont la valeur peut atteindre le double de la limite admissible. Un coordinateur expérimenté doit effectuer des mesures a 'aide de moyens appropriés afin de
déterminer s'il existe un danger et si des mesures de protection appropriées peuvent étre mises en ceuvre, comme indiqué au point 7.9 de la norme «
EN 60974-9 : Matériel de soudage a I'arc. Partie 9 : Installation et utilisation ».

AUTRES RISQUES
- RENVERSEMENT : placez le poste a souder sur une surface plane, d'une capacité de charge adaptée a son poids ; dans le cas contraire (par exemple
sol incliné, instable, etc.), l'appareil risque de se renverser.
- UTILISATION INAPPROPRIEE : l'utilisation de la soudeuse pour tout traitement autre que celui prévu est dangereuse (par exemple, dégivrage des
tuyaux d'une installation d'eau).
- Il est interdit d'utiliser la poignée comme moyen de suspension de la soudeuse.
Avant de brancher I'appareil au réseau électrique, il faut installer les dispositifs de sécurité et les piéces mobiles du boitier du poste a souder
avec dévidoir d'électrode.
ATTENTION ! Toute intervention sur les piéces mobiles du dévidoir, telle que :
- Remplacement des rouleaux et/ou du guide-fil ;
- Mise en place du fil sur les rouleaux ;
- Insertion de la bobine de fil;
- Nettoyage des rouleaux, des engrenages et de la zone située en dessous ;
- Lubrification des engrenages.
AEFFECTUER APRES AVOIR ETEINT LE POSTE A SOUDER ET DEBRANCHE L'ALIMENTATION ELECTRIQUE !

Conformément a la directive européenne 2012/19/CE relative aux déchets d'équipements électriques et électroniques (DEEE) eta
a son application dans le droit national, les appareils usagés de ce type doivent &tre remis a un centre de traitement des déchets. Il incombe
a la personne responsable de I'¢quipement de se renseigner sur les points de collecte appropriés.

ﬁ IMPORTANT ! Les équipements électroniques usagés doivent étre remis a un centre de traitement des déchets approprié !
—-—



2. Caractéristiques techniques

Modeéle
PRAKTIK MIG 200 MMA
Parametres
Tension d'alimentation [V] 1~230£10 %
Fréquence [Hz] 50/60
Consommation électrique a I'état
45
de veille [W]
Rendement [%] 79
Tension a vide [V] 43
Plage de courant de soudage [A] 30+200
MIG/IMAG MMA
Rendement :
60 % 200 A 60% 180 A
Cycle de travail* (40 °C, 10 minutes)
100 % 130 A 100 % 130 A
Classe d'isolation H
Degré de protection IP21S
Refroidissement AF
Poids [kg] 14,7
Protection du ré d'ali tation C16
Consommation @stimée* *
95
de gaz de protection [I/min]
Consommation @stimée * *
1530
de fil de soudage [g/h]
Modéles similaires -

*Le cycle de fonctionnement indique la durée pendant laquelle la source peut produire une quantité suffisante de courant sans surcharge. Il est exprimé en
% sur la base d'un cycle de 10 minutes (par exemple, 60 % = 6 minutes de fonctionnement, 4 minutes de pause). En cas de surchauffe, le capteur
thermique coupe la tension de sortie et empéche la poursuite du soudage, mais le ventilateur continue de fonctionner pour refroidir I'appareil. Attendez 15
minutes que I'appareil refroidisse. Réduisez la valeur du courant ou limitez les cycles de fonctionnement de I'appareil.

**La consommation estimée de gaz et d'électrodes a été calculée en moyenne pour les facteurs suivants :
soudure horizontale de deux toles de 2 mm d'épaisseur, cycle de travail 100 %, gaz de protection : mélange ArCO2, conditions d'atelier, méthode MIG



3. Installation et utilisation

ATTENTION ! UTILISATION INAPPROPRIEE : Iutilisation du poste & souder pour tout autre travail que celui prévu (soudage MIG/IMAG, MMA) est dangereuse !
DANGER ! EFFECTUER TOUTES LES OPERATIONS D'INSTALLATION ET DE RACCORDEMENT ELECTRIQUE LORSQUE LE POSTE A SOUDER EST
ETEINT ET DEBRANCHE DE L'ALIMENTATION ELECTRIQUE ! LES CONNEXIONS ELECTRIQUES DOIVENT ETRE EFFECTUEES UNIQUEMENT PAR DU
PERSONNEL EXPERIMENTE OU QUALIFIE !

Préparation
Déballez I'appareil de soudage et montez les pieces non connectées se trouvant dans lemballage.

Mode de levage du poste & souder
Tous les appareils doivent étre soulevés a l'aide d'une poignée spéciale ou d'une sangle fournie avec I'équipement, si celle-ci est prévue pour
modeéle concerné.

Emplacement de la soudeuse

ATTENTION ! Déterminez I'emplacement de I'appareil de maniére a ce qu'il n'y ait aucun obstacle a proximité des ouvertures d'entrée et de sortie de I'air de
refroidissement (flux forcé par le ventilateur, le cas échéant). Veillez également & ce qu'aucune poussiére conductrice, vapeurs corrosives, humidité, etc. ne
soient aspirées.

Il est nécessaire de laisser un espace libre d'au moins 250 mm autour de la soudeuse.

IMPORTANT ! Placez I'appareil sur une surface plane dont la capacité de charge est adaptée a son poids afin d'éviter tout renversement ou déplacement.

Raccordement au réseau électrique :

« Avant d'effectuer tout raccordement électrique, vérifiez que les données figurant sur la plaque signalétique de la source correspondent a la tension et a
la fréquence du réseau disponible sur le lieu d'installation.

* L'appareil doit &tre raccordé exclusivement & un systeme d'alimentation avec un conducteur neutre mis a la terre.

« Pour assurer la protection contre les contacts indirects, utilisez des disjoncteurs différentiels de type C pour les appareils monophasés et triphasés.

« En cas de raccordement au réseau électrique public, lnstallateur ou I'utilisateur est tenu de vérifier que I'appareil de soudage

peut y étre connecté (si nécessaire, consultez 'entreprise gestionnaire du réseau)

Fiche et prise secteur

L'appareil alimenté en 230 V est équipé en usine d'un cordon d'alimentation et d'une fiche secteur.

Il peut étre branché & une prise électrique équipée de fusibles ou d'un disjoncteur automatique. La borne de mise a la terre appropriée doit &tre connectée au fil
de mise a la terre (couleur jaune-vert) de la ligne d'alimentation.

ATTENTION ! LE NON-RESPECT DES REGLES CI-DESSUS PEUT ENTRAINER UN DYSFONCTIONNEMENT DU SYSTEME DE SECURITE,

DONT LE FABRICANT NE PEUT ETRE TENU RESPONSABLE !

Panneau avant

D
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Panneau avant, ol :
1 - diode signalant la surchauffe, 2 - écran, 3 - commutateur des méthodes MIG/MMA, 4 — potentiométre de vitesse d'alimentation du fil, 5 -
potentiometre d'inductance, 6 — potentiometre de courant de soudage



Dévidoir

Intérieur du poste a souder :

1 - support de bobine de fil

2 - bouton de controle de I'alimentation du fi
3 - dévidoir a deux rouleaux

Pour remplacer la bobine, tirez le levier du dévidoir vers vous,
puis dévissez |'écrou situé pres de la bobine. Aprés avoir
remplacé la bobine, revissez I'écrou, puis refermez le capot
supérieur avec la bobine de pression en le maintenant avec
votre doigt et remettez le levier en place. Si nécessaire, réglez
la pression a l'aide de I'écrou du levier.

Pinces de soudage

Support d'électrode Support de masse

IDEAL

PROFESSIONAL

MB14/MB15

Porte-électrode MIG/MAG MB14 sans connecteur de type euro, ol
1-buse & gaz, 2 - pointe de courant, 3 - douille de pointe avec ressort, 4 - tube du support MIG




Connexion pour le fonctionnement - MMA

Pour cela, il faut passer en position MMA.

Connectez la pince & électrode & la prise « positive » (marquée du symbole « + ») et la pince de masse a la prise « négative » (marquée du
symbole « - »). L'électrode enrobée du coté terminé par un noyau découvert (courte section a surface lisse) doit étre placée dans les machoires du
support.

La pince du cable de masse sert de mise 4 la terre et doit étre fixée & une distance assez proche mais sans collision de la zone de soudage (en

si la distance est trop grande ou trop petite, la pince risque de se détacher accidentellement !).

Branchez ensuite la fiche d'alimentation au réseau électrique monophasé (230 V, 50 Hz) et allumez la soudeuse a I'aide du bouton ON/OFF.

Une fois ces étapes effectuées, I'appareil est prét a fonctionner.

Connexion pour le fonctionnement - MIGIMAG

Pour cela, passez en position MIG.

Installez la bobine appropriée dans le dévidoir et le fil de soudage dans la chambre du dévidoir. Aprés vous étre assuré que le porte-électrode

MIG/MAG est adapté au fil installé, connecter le cable de la pince de soudage (extrémité dépassant de la machine) a la prise

«plus » (marqué du symbole « + ») et une pince de masse pour la prise « moins » (marquée du symbole « - »). Ensuite, faites passer le fil a travers les
trous de la douille du distributeur, la rainure dans le rouleau de guidage et sur toute la longueur du cable de soudage jusqu'a ce que I'extrémité du

fil apparaisse dans la buse de la pince de soudage (la longueur correcte de I'extrémité dépend de la distance ou de la position de soudage, vous
pouvez supposer 2+3 mm). La pince du cable de masse sert de mise a la terre et doit étre fixée & une distance raisonnable mais sans collision de la
zone de soudage (si la distance est trop grande ou trop petite, la pince risque de se détacher accidentellement !).

Alarriére de la soudeuse, & coté de linterrupteur, se trouve un raccord de sortie. Cest I que se branche le tuyau de gaz provenant de la bouteille de gaz (ou
du détendeur de cette bouteille).

Branchez ensuite la fiche d'alimentation au réseau électrique monophasé (230 V, 50 Hz) et allumez la soudeuse & I'aide du bouton ON/OFF. Vérifiez que le fil
est correctement alimenté a I'aide du bouton situé sur la poignée ou dans la chambre d'alimentation.

Une fois ces étapes effectuées, I'appareil est prét a fonctionner.

ATTENTION ! En cas de soudage selon la méthode FLUX (fil fourré), le raccordement de la poignée MIG se fait & la prise « - » et celui de la masse a la prise « +
»

4. Introduction au soudage MMA

Le soudage a I'¢lectrode enrobée (MMA) fait partie des méthodes
dans lesquelles I'arc de soudage se produit entre I'électrode
fusible recouverte d'un enrobage spécial et le matériau soudé. La

.| «— Ruzen elekirody

\ Ctuina (foprii)
soudure est formée par le noyau fondant de I'¢lectrode (le plus ?
souvent en lithium), le revétement qui le recouvre et les bords Zaslanie \ \ e
fondus des piéces a assembler. Le matériau d'origine dans la ; Luk elekirycmy
composition de la soudure représente environ 10 a 40 %. — Zuiel

Le poste a souder permet de souder selon la méthode MMA avecuncourant |
(DC). Dans la plupart des cas, I'¢lectrode fonctionnera - —
en polarité positive (poignée connectée a la prise « plus » de I'appareil), parfois uniquement en polarité négative (poignée connectée a la prise « moins » de
I'appareil). Marqué comme :

DCEP (Digital Current Electrode Positive) : connexion a la borne « + »

DCEN (Digital Current Electrode Negative) : connexion & la borne « - »

Le choix du diamétre d'électrode adapté au courant de soudage et a 'épaisseur du matériau est indiqué a titre d'exemple dans les deux tableaux ci-dessous.

Diamétre de I'¢lectrode [mm] Plage d'intensité [A] Diametre maximal Epaisseur moyenne
25 6095 recommandé du matériau soudé [mm]
32 100+130 diamétre de ['électrode [mm]
40 131+165 25 1,0:2,0
50 166+260 32 2,0+5,0
40 5,0+8,0
5,0 >8,0

ATTENTION ! Suivez les instructions du fabricant figurant sur 'emballage des électrodes utilisées. Elles contiennent des informations telles que la polarité
correcte de ['électrode ou le courant optimal correspondant. Le courant de soudage doit étre réglé en fonction du diametre de I'électrode utilisée et du
type de soudure que vous souhaitez réaliser.



ATTENTION ! NE PAS TAPER L'ELECTRODE CONTRE L'OBJET, cela risque d'endommager le revétement et de rendre difficile 'amorcage de larc!

5. Introduction au soudage MIG/MAG

La méthode de soudage a I'arc sous protection gazeuse a I'aide d'une électrode fusible (fil de soudage) est I'une des formes les plus populaires d'assemblage
des structures en acier et autres. Elle appartient au groupe GMA (Gas Metal Arc) et se décline en deux types : sous protection de gaz inertes MIG (Metal Inert
Gas) et sous protection de gaz actifs MAG (Metal Active Gas). Dans la pratique, elle est principalement utilisée pour les aciers au carbone et faiblement
alliés, les aciers résistants & la corrosion (dits « inoxydables ») et les alliages d'aluminium. En utilisant un liant approprié et des paramétres de soudage
adaptés, il est également possible de réaliser des assemblages de toles galvanisées a ['aide de ce que I'on appelle le brasage.

ATTENTION ! Le Praktik Mig 200 ne convient pas au brasage et la réalisation d'assemblages en aluminium est recommandée par une personne expérimentée.

Drut spawalniczy . . . "
Przeudd Dans cette méthode, on distingue plusieurs parametres de soudage

importants qui déterminent la résistance des soudures, la qualité de la

surface et 'esthétique de leur réalisation. On distingue ici les facteurs
suivants :

intensité du courant, tension de I'arc, vitesse d'alimentation du fil, type et
diamétre du fil, type et intensité du débit de gaz ou technique de guidage
de la pince de soudage avec une inclinaison appropriée

Kolcgiia e En fonction des conditions de travail et des conditions techniques, certains
parameétres sont dans une certaine mesure interdépendants. Par exemple, une
augmentation de lintensité du courant nécessite une plus grande consommation
Gaz aslonowy de gaz, ou une augmentation de la vitesse d'alimentation du fil entraine
une augmentation analogue du courant de soudage.

Przewdd pradowy

Mterial faczony

Dyszagazowa

Meaterial spawany

Le soudagr X e s de base en matiére de guidage du fil et de maniement de la torche. Les techniques de
basesont .. .. .

a) guidage du fil sur le matériau en mouvement de poussée, angle aigu entre le fil et la soudure

b) guidage du fil perpendiculairement au matériau soudé

¢) guidage du fil sur le matériau dans un mouvement de traction, angle aigu entre le fil et le matériau soudé

De plus, il faut veiller & maintenir une inclinaison appropriée de I'électrode. Cependant, plusieurs variables influencent le choix de I'angle approprié, telles que la
vitesse d'alimentation du fil et son guidage, I'épaisseur des matériaux & assembler et, surtout, la zone a assembler (matériau soudé bout & bout, en angle,
avec des bords biseautés, etc.).

La vitesse de guidage de 'électrode (fil) a une influence significative
sur la qualité et I'aspect de la soudure. La figure ci-contre
présente des cas ou :

a) lavitesse est trop élevée

b)  lavitesse est trop faible

c) lavitesse est comecte

splsszcanne 102
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L'intensité du courant détermine I'efficacité de la fusion dufil - mniejsze wtopienie - wigksze wtopienie

de soudage ainsi que la forme et la profondeur de la fusion. Pour une faible
valeur de courant de soudage, la fusion a généralement une forme ovale et est moins / / /
importante. Pour des valeurs de courant élevées, la fusion est plus importante et L/ / / t

la face de soudure est plus haute. | |
1 2



Tout comme le courant de soudage, la tension de soudage a une influence
- wezsze lico - szersze lico Com § . L.
- mniejszy rozprysk wigkszy rozprysk significative sur l'aspect et les propriétés de résistance du cordon de soudure. Une
tension trop élevée entrainera la formation de pores dans la soudure, des sous-
fondures sur la face ou un nombre important d'éclats pendant le soudage. Une
tension trop faible entraine également I'apparition de pores et d'inclusions sur la
face. La valeur correcte de la tension doit &tre sélectionnée et, si nécessaire,
ajustée avec précaution pendant le soudage.

6. Entretien et utilisation

Le bon fonctionnement et la sécurité de la source dépendent de contréles techniques réguliers. En suivant les instructions ci-dessous et
en respectant les régles élémentaires de sécurité et d'hygiene, I'ensemble du processus devrait se dérouler correctement et en toute sécurité.

QU'IL N'EST PAS BRANCHE AU RESEAU ELECTRIQUE ! Si vous éteignez le poste & souder immédiatement aprés avoir terminé le travail, attendez
5a 10 minutes pour que l'intérieur de la machine refroidisse.

f AVERTISSEMENT ! AVANT DE PROCEDER A LA MAINTENANCE DE L'APPAREIL DE SOUDAGE, VERIFIEZ DEUX FOIS

ENTRETIEN COURANT - les opérations d'entretien courant peuvent étre effectuées par l'opérateur

Poignée de soudage :

- Evitez d'appuyer la pince de soudage et le cable sur des objets chauds ; cela pourrait faire fondre les matériaux isolants,

les rendant ainsi trés rapidement inutilisables.

- Vérifiez régulierement 'étanchéité des tuyaux et des raccords de gaz.

- Vérifiez régulierement 'étanchéité des tuyaux et des raccords de gaz.

- A chaque remplacement de la bobine de fil, nettoyer la rainure du guide-fil & I'air comprimé sec (max. 5 bars) et vérifier son état.
- Avant chaque utilisation, vérifiez I'état d'usure et le montage correct des piéces d'extrémité du porte-électrode : buse & gaz,

pointe de courant, diffuseur de gaz.

Dévidoir :

Vérifiez fréquemment 'état d'usure des rouleaux du guide-fil, éliminez périodiquement la poussiére métallique qui se dépose dans la zone du guide (rouleaux et
dévidoir

d'entrée et de sortie).

Les éventuelles vérifications sous tension effectuées a lintérieur du poste a souder peuvent entrainer un choc électrique grave, causé par un contact
A direct avec des pieces sous tension et/ou peuvent causer des dommages résultant d'un contact direct avec des piéces en mouvement.
- Périodiquement, & une fréquence dépendant de I'utilisation de I'appareil et du degré de poussiére dans I'environnement, il convient de vérifier
lintérieur du poste a souder et d'éliminer la poussiére qui s'y est déposée a I'aide d'un jet d'air comprimé sec (max. 10 bars).
- Evitez de diriger le jet d'air comprimé vers les cartes électroniques ; vous pouvez éventuellement les nettoyer & I'aide d'une brosse trés douce
ou avec des solvants appropriés.
- A cette occasion, vérifiez que les connexions électriques sont correctement serrées et que le cablage ne présente aucun signe de
détérioration de I'isolation.
- Une fois les opérations décrites ci-dessus terminées, remontez les panneaux de la soudeuse en serrant complétement les vis de serrage.
- Evitez absolument d'effectuer des opérations de soudage lorsque le poste & souder est ouvert.

ENTRETIEN EXTRAORDINAIRE - les opérations d'entretien extraordinaire doivent étre effectuées uniquement par du personnel expérimenté
ou qualifié dans le domaine électromécanique

Utilisation et diagnostic des défauts simples

EN CAS DE DYSFONCTIONNEMENT DE L'APPAREIL, AVANT D'EFFECTUER UNE REPARATION OU DE CONFIER L'APPAREIL AU SERVICE D'URGENCE
TECHNIQUE, VERIFIEZ QUE :

- Le courant de soudage, réglé par le potentiométre, correspond au diameétre et au type de fil de soudage utilisé.
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- Lorsque I'interrupteur principal est en position « ON », le voyant correspondant s'allume ; dans le cas contraire

Le défaut se trouve généralement sur la ligne d'alimentation (cables, fiche et/ou prise, fusibles, efc.).

- La LED jaune signalant le déclenchement de la protection thermique ne s'allume pas (dans ce cas, laissez I'appareil allumé et attendez qu'il
refroidisse a une température appropriée).

- Vérifier que la durée de fonctionnement nominale est respectée ; en cas de déclenchement de la protection thermique, attendre que
I'appareil refroidisse naturellement ; vérifier éventuellement le fonctionnement du ventilateur.

- Vérifier quil 'y a pas de court-circuit & la sortie du poste & souder : liminer le défaut.

- Vérifier que le circuit de soudage est correctement raccordé, et en particulier que la borne du cable de masse est bien connectée

al'objet et ne contient pas de matériaux isolants (par exemple, de la peinture).

- Vérifier que le gaz de protection utilisé est approprié et en quantité suffisante.

BADEK

Powered by IDEAL

Siege social : Service BADEK :
Entreprise multisectorielle BADEK ul. Parkowa 17B

ul. Parkowa 17B 50-080 Mokronos Dolny
55-080 Mokronos Dolny

NIP : PL 882-180-46-37

Contact Contacter le service :

tél. (+48) 71723 02 21 Tél. (+48) 71723 02 26
tél. (+48) 71723 0222

tél. (+48) 71723 0223

tél. portable (+48) 796 800 056

e-mail :badek@badek.pl site e-mail : serwis@badek.pl
web : https://www.badek.pl
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GARANTIE

1) Lagarantie de bon fonctionnement de I'appareil est valable pendant 12 mois a compter de la date d'achat. La garantie ne couvre pas
les pieces d'usure normales, telles que les lampes, les fusibles, les poignées de soudage et leurs pieces.

2)  Lefabricant assure la réparation gratuite en cas de défauts de fabrication survenant pendant la période de garantie.

3)  Le fabricant garantit I'examen de la réclamation et la réparation dans les 14 jours suivant la date de livraison au service aprés-
vente. La durée de la réparation ne peut excéder 30 jours.

4)  L'acheteur perd tous ses droits & la garantie en cas de réparations arbitraires, de modifications structurelles,
et d'une utilisation inappropriée ou d'une installation non conforme aux réglementations.

5)  Tout dommage résultant d'un transport ou d'un stockage inapproprié de I'appareil, d'une utilisation ou d'un entretien incorrects,
ou d'autres causes non imputables au fabricant, ne peut étre réparé qu'aux frais de I'utilisateur.

6)  Siles causes susmentionnées ont entrainé des modifications durables de la qualité de I'appareil, la garantie accordée perd sa
validité.

7)  Toute réparation de I'appareil effectuée pendant la période de garantie par des personnes non autorisées par le fabricant
annule la garantie.

8)  Lagarantie ne couvre pas les pertes directes et indirectes causées par les défauts de 'appareil.

9) La carte de garantie n'est pas valable sans date, cachet et signatures, ainsi qu'avec des corrections et des ratures
effectuées par des personnes non autorisées.
10) Pour les questions non régies par les présentes conditions de garantie, les dispositions du Code civil s'appliquent.

Date d'achat @ ........ccoovveiiiiiiiiiiiiiii Numéro

Cachet et signature

Confirmation
du
service

Date de la Date de Opérations effectuées
déclaration délivrance




